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РАЗДЕЛ 1. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ И КОНЕЧНЫЙ РЕЗУЛЬТАТ
ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ
1.1. Цели практики.

Основной целью производственной практики – технологической явля-
ется формирование у будущих бакалавров технологического мышления, под-
готовка их к профессиональной деятельности, путем ознакомления с произ-
водством и непосредственным участием в решении технических и производ-
ственных задач.
1.2. Задачи практики

Основными задачами производственной практики – технологической
являются:

- закрепление теоретических знаний;
- освоение всех видов профессиональной деятельности, приобрете-
ние необходимых умений и опыта практической работы;

- познание технологических, технических и информационных основ
производственных процессов в машиностроение;

- участие в разработке технологии, средств технологического оснаще-
ния машиностроительного производства с учетом технологических,
эксплуатационных, управленческих параметров;

- выбор оборудования, инструментов, технологической оснастки с
учетом эффективного их использования;

- выбор оптимальных режимов формообразования деталей машино-
строительного производства;

- выполнение инженерных и технологических расчетов.
1.3. Место практики в структуре ОП ВП

Дисциплина «Производственная практика - технологическая» входит в
состав вариативной части Блока 2 Практики.

Способы проведения производственной практики: стационарная и/или
выездная.
1.4 Объем практик

Таблица 1
Объем практики для очной формы обучения

Виды учебной работы

Общая трудоем-
кость

Семестр: 6

в ЗЕ в час в нед.
в ЗЕ в час в нед.

Общая трудоемкость практики 3 108 2 3 108 2
Промежуточная аттестация: 0,25 9 Зачет с оценкой
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1.5 Планируемые результаты обучения
Таблица 2

Формируемые компетенции
Компетенции обучающе-
гося, формируемые в ре-
зультате освоения дисци-

плины (модуля)

Уровни освоения составляющих компетенций
Пороговый Продвинутый Превосходный

ПК-1 способностью применять способы рационального использования необходимых видов
ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать основные и вспомогательные
материалы для изготовления их изделий, способы реализации основных технологических
процессов, аналитические и численные методы при разработке их математических мо-
делей, а также современные методы разработки малоотходных, энергосберегающих и
экологически чистых машиностроительных технологий
Знание
- рекомендаций по выбору
основных и вспомогатель-
ных материалов для изго-
товления изделий машино-
строительных производств,
способов реализации основ-
ных технологических про-
цессов, методов разработки
энергосберегающих маши-
ностроительных технологий

Знание рекоменда-
ций по выбору ин-
струментальных ме-
таллов для изготов-
ления изделий ма-
шиностроительных
производств, основ-
ных способов лез-
вийной обработки

Знание рекомен-
даций по выбору
основных и вспо-
могательных ма-
териалов для из-
готовления изде-
лий машиностро-
ительных произ-
водств, способов
реализации про-
цессов резания

Знание рекомендаций
по выбору основных и
вспомогательных ма-
териалов для изготов-
ления изделий маши-
ностроительных про-
изводств, способов ре-
ализации основных
технологических про-
цессов, методов разра-
ботки энергосберега-
ющих машинострои-
тельных технологий

Умение
- выбирать основные и
вспомогательные матери-
алы для изготовления из-
делий машиностроитель-
ных производств, способы
реализации основных тех-
нологических процессов,
пользоваться методиками
разработки энергосбере-
гающих машинострои-
тельных технологий

Умение
- выбирать инстру-
ментальные металлы
для изготовления
изделий машино-
строительных про-
изводств, основные
способы лезвийной
обработки

Умение
- выбирать основ-
ные и вспомога-
тельные материа-
лов для изготов-
ления изделий
машинострои-
тельных произ-
водств, способов
оптимальной реа-
лизации процес-
сов резания

Умение
- выбирать основные
и вспомогательные
материалы для изго-
товления изделий
машиностроительных
производств, способы
реализации основных
технологических
процессов, пользо-
ваться методиками
разработки энерго-
сберегающих маши-
ностроительных тех-
нологий
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Владение
- навыками выбора основ-
ных и вспомогательных
материалов для изготов-
ления изделий машино-
строительных произ-
водств, способов реализа-
ции основных технологи-
ческих процессов, мето-
диками разработки энер-
госберегающих машино-
строительных технологий

Владение
- навыками выбора
инструментальных
металлов для изго-
товления изделий
машиностроитель-
ных производств,
основных способов
лезвийной обработки

Владение
- навыками выбо-
ра основных и
вспомогательные
материалов для
изготовления из-
делий машино-
строительных
производств, спо-
собов оптималь-
ной реализации
процессов резания

Владение
- навыками выбора
основных и вспомо-
гательных материа-
лов для изготовления
изделий машино-
строительных произ-
водств, способов реа-
лизации основных
технологических
процессов, методи-
ками разработки
энергосберегающих
машиностроительных
технологий

ПК-4 способностью участвовать в разработке проектов изделий машиностроения,
средств технологического оснащения, автоматизации и диагностики машинострои-
тельных производств, технологических процессов их изготовления и модернизации с уче-
том технологических, эксплуатационных, эстетических, экономических, управленческих
параметров и использованием современных информационных технологий и вычислитель-
ной техники, а также выбирать эти средства и проводить диагностику объектов маши-
ностроительных производств с применением необходимых методов и средств анализа
Знание
- средств технологического
оснащения, автоматизации
машиностроительных про-
изводств, технологических
процессов с учетом техноло-
гических, эксплуатационных
параметров, а также знать,
как выбирать эти средства.

Знание
- основных средств
технологического
оснащения машино-
строительных про-
изводств

Знание
- средств техноло-
гического осна-
щения, автомати-
зации машино-
строительных
производств, тех-
нологических
процессов с уче-
том технологиче-
ских, эксплуата-
ционных пара-
метров

Знание
- средств технологиче-
ского оснащения, ав-
томатизации машино-
строительных произ-
водств, технологиче-
ских процессов с уче-
том технологических,
эксплуатационных па-
раметров, а также
знать, как выбирать
эти средства.
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Умение
- разрабатывать средства
технологического осна-
щения, автоматизации
машиностроительных
производств, технологи-
ческих процессов с уче-
том технологических,
эксплуатационных пара-
метров, а также выбирать
эти средства с применени-
ем необходимых методов
и средств анализа.

Умение
- разрабатывать ос-
новные средства
техно-логического
оснащения машино-
строительных про-
изводств с учетом
заданных парамет-
ров,

Умение
- разрабатывать
средства техноло-
гического осна-
щения, автомати-
зации машино-
строительных
производств, тех-
нологических
процессов с уче-
том технологиче-
ских, эксплуата-
ционных пара-
метров.

Умение
- разрабатывать сред-
ства техно-
логического оснаще-
ния, автоматизации
машиностроительных
производств, техно-
логических процес-
сов с учетом техно-
логических, эксплуа-
тационных парамет-
ров, а также выбирать
эти средства с при-
менением необходи-
мых методов и
средств анализа.

Владение
- навыками проектирова-
ния средств технологиче-
ского оснащения, автомати-
зации машиностроительных
производств, технологиче-
ских процессов, их модерни-
зации с учетом технологиче-
ских, эксплуатационных па-
раметров, а также выбора
этих средств с применением
необходимых методов и
средств анализа

Владение
- навыками проекти-
рования основных
средств технологиче-
ского оснащения, ма-
шиностроительных
производств с учетом
заданных парамет-
ров,

Владение
- навыками проек-
тирования средств
технологического
оснащения, автома-
тизации машино-
строительных про-
изводств, техноло-
гических процес-
сов, их модерниза-
ции с учетом тех-
нологических, экс-
плуатационных па-
раметров

Владение
- навыками проекти-
рования средств тех-
нологического оснаще-
ния, автоматизации
машиностроительных
производств, техноло-
гических процессов, их
модернизации с учетом
технологических, экс-
плуатационных пара-
метров, а также выбора
этих средств с приме-
нением необходимых
методов и средств ана-
лиза

ПК-16 способностью осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и
средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении оп-
тимальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять меро-
приятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инстру-
ментов, технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и
программ выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации
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Знание
- технологий, систем и
средств машинострои-
тельных производств, ме-
роприятий по выбору
оборудования, эффектив-
ного использования обо-
рудования, технологиче-
ской оснастки, средств
автоматизации и про-
грамм расчетов парамет-
ров технологических про-
цессов

Знание
- технологий, систем и
средств машинострои-
тельных производств
и программ расчета
простых операций
технологических про-
цессов

Знание
- технологий, систем
и средств машино-
строительных про-
изводств, мероприя-
тий по выбору обо-
рудования, техноло-
гической и про-
грамм расчетов па-
раметров техноло-
гических процессов

Знание
- технологий, систем и
средств машинострои-
тельных производств,
мероприятий по выбору
оборудования, эффек-
тивного использования
оборудования, техноло-
гической оснастки,
средств автоматизации
и программ расчетов
параметров технологи-
ческих процессов

Умение
- осваивать на практике и
совершенствовать техно-
логии, системы и средства
машиностроительных
производств, выполнять
мероприятия по выбору
оборудования, эффектив-
ного использования обо-
рудования, технологиче-
ской оснастки, средств
автоматизации и про-
грамм расчетов парамет-
ров технологических про-
цессов

Умение
- осваивать на практи-
ке технологии, систе-
мы, средства машино-
строительных и про-
грамм расчета про-
стых операций техно-
логических процессов

Умение
- осваивать на прак-
тике и совершен-
ствовать техноло-
гии, системы и
средства машино-
строительных про-
изводств, выполнять
мероприятия по вы-
бору оборудования,
технологической
оснастки и про-
грамм расчетов па-
раметров техноло-
гических процессов

Умение
- осваивать на практике
и совершенствовать
технологии, системы и
средства машинострои-
тельных производств,
выполнять мероприятия
по выбору оборудова-
ния, эффективного ис-
пользования оборудо-
вания, технологической
оснастки, средств авто-
матизации и программ
расчетов параметров
технологических про-
цессов
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Владение
- навыками освоения на
практике и совершенство-
вания технологий, систем
и средств машинострои-
тельных производств, вы-
полнять мероприятия по
выбору оборудования,
эффективного использо-
вания оборудования, тех-
нологической оснастки,
средств автоматизации и
программ расчетов пара-
метров технологических
процессов

Владение
- навыками освоения
на практике техноло-
гий, систем и средств
машиностроительных
производств и про-
грамм расчета про-
стых операций техно-
логических процессов

Владение
- навыками освое-
ния на практике и
совершенствования
технологий, систем
и средств машино-
строительных про-
изводств, выполнять
мероприятия по вы-
бору оборудования,
технологической
оснастки и про-
грамм расчетов па-
раметров техноло-
гических процессов

Владение
- навыками освоения на
практике и совершен-
ствования технологий,
систем и средств маши-
ностроительных произ-
водств, разработки оп-
тимальных технологий
изготовления машино-
строительных изделий,
выполнять мероприятия
по выбору оборудова-
ния, эффективного ис-
пользования оборудо-
вания, технологической
оснастки, средств авто-
матизации и программ
расчетов параметров
технологических про-
цессов

РАЗДЕЛ 2. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ И ТЕХНОЛОГИЯ ЕЕ
ОСВОЕНИЯ

2.1. Структура практики, ее трудоемкость
Таблица 3

Распределение фонда времени по разделам (темам)

Наименование раздела и темы

В
се
го

 ч
ас
ов Коды составляющих
компетенций

Формы и вид кон-
троля освоения со-
ставляющих компе-

тенций
(из фонда оценочных

средств)

Раздел 1. Организационный

Тема 1.1. Изучение правил по ТБ,
противопожарной безопасности,
режиму работы организации

3 ПК-1.З,  ПК-4.З,  ПК-16.З
Подпись студента в
журнале инструкта-
жей

Тема 1.2. Цели и задачи практики.
Содержание практики

3 ПК-1.З, ПК-4.З,  ПК-16.З Устный опрос

Раздел 2. Основной
Тема 2.1. О месте прохождения
практики

2 ПК-1.У,  ПК-4.У,  ПК-16.У
Устный опрос

Тема 2.2. Технологии машино-
строительных производств

20 ПК-1.У,  ПК-4.У,  ПК-16.У
Устный опрос

Тема 2.3. Оборудование машино- 30 ПК-1.У,  ПК-4.У,  ПК-16.У Устный опрос
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Таблица 4
Матрица компетенций по разделам РП

Наименование
раздела
(тема)

Формируемые компетенции (составляющие компетенций)
ПК-1 ПК-4 ПК-16

П
К

-1
.З

П
К

-1
.У

П
К

-1
.В

П
К

-4
.З

П
К

-4
.У

П
К

-4
.В

П
К

-1
6.
З

П
К

-1
6.
У

П
К

-1
6.
В

Раздел  1
Тема 1.1 * * *
Тема 1.2 * * *
Раздел  2
Тема 2.1 * * *
Тема 2.2 * * *
Тема 2.3 * * *
Тема 2.4 * * *
Тема 2.5 * * *
Раздел 3
Тема 3.1 * * *

2.2. Содержание практики
Раздел 1. Организационный
Тема 1.1. Изучение правил по ТБ, противопожарной безопасности, ре-
жиму работы организации

Ознакомление с распорядком работы организации и должностными
обязанностями.

Нормативная документация по охране труда, техники безопасности и
пожарной безопасности. Техника безопасности на рабочем месте прохожде-
ния производственной практики (в производственных подразделениях, ис-
следовательских, технологических и испытательных лабораториях)

строительных производств

Тема 2.4 Процессы и операции
формообразования

30 ПК-1.У,  ПК-4.У,  ПК-16.У
Устный опрос

Тема 2.5 Качество изделий маши-
ностроительного производства

10 ПК-1.У,  ПК-4.У,  ПК-16.У
Устный опрос

Раздел 3. Заключительный
Тема  3.1. Оформление отчета по
практике

10 ПК-1.В,  ПК-4.В,  ПК-16.В
Заполнение дневника
по практике

Зачет (с оценкой) ФОС ПА
ИТОГО: 108
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Литература: [1-6]

Тема 1.2. Цели и задачи практики. Содержание практики
Цели и задачи производственной практики, ее место в учебном про-

цессе.
Правила пользования справочной, технической научной литературой

и другими библиотечными ресурсами, а также локальной информационной
сетью организации.

Требования к содержанию отчета по производственной практике и его
оформлению.

Литература: [1-6]

Раздел 2. Основной
Тема 2.1. О месте прохождения практики

Место прохождения практики. История организации. Структура орга-
низации. Продукция организации и ее характеристики.

Литература: [1-6]

Тема 2.2. Технологии машиностроительных производств
Технологические процессы, реализуемые в организации. Анализ тех-

нологической документации организации. Разработка технологического про-
цесса. Нормирование операций. Определение первичных погрешностей об-
работки: упругих и тепловых деформаций технологической системы, короб-
ления заготовки, размерного износа инструмента, погрешности мерного и
профильного инструментов, кинематической и геометрической погрешности
станков. Методики технологических расчетов, применяемые в организации.
Припуски и допуски на обработку. Оформление технологической докумен-
тации.

Литература: [1-6]

Тема 2.3. Оборудование машиностроительных производств.
Современное технологическое оборудование машиностроительных

производств: отрезные станки, оборудование для обработки листового мате-
риала, кузнечно- прессовое оборудование, оборудование сварочного и ли-
тейного производства, подъемно-транспортные машины. технологическая
оснастка, инструмент, средства контроля и критерии их выбора для реализа-
ции технологического процесса.

Литература: [1-6]
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Тема 2.4. Процессы и операции формообразования
Процессы формообразования. Процесс резания. Режимы резания и их

назначение. Определение сил резания. Методы измерения температуры реза-
ния. Методы управления тепловыми потоками в зоне резания. Износ и стой-
кость режущих инструментов. Методы экспериментального определения
стойкости режущего инструмента. Экспериментальное определение характе-
ристик ТП изготовления деталей. Обработка металлов давлением. Прокатка,
прессование, ковка, штамповка, резка.

Литейное производство. Литейные металлы и сплавы. Литье в песча-
ные формы.

Литература: [1-6]

Тема 2.5. Качество изделий машиностроительного производства
Характеристики качества изделий. Методы и средства определения

качества изделий обработанной поверхности (разрушающие и неразрушаю-
щие). Экспериментальное определение шероховатости, наклепа, остаточных
напряжений. Остаточные напряжения и их влияние на эксплуатационные ха-
рактеристики изделий.

Метрологическая служба предприятия. Методы и средства измерений.
Выбор средств для измерений геометрических параметров деталей машино-
строительного производства.

Литература: [1-6]

Раздел 3. Заключительный
Тема 3.1. Оформление отчета по преддипломной практике

Отчет по практике представляется на зачет в форме, показанной в
Приложении А.

Литература: [1-6]

РАЗДЕЛ 3 ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ И
КРИТЕРИИ ОЦЕНОК ОСВОЕНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ
3.1 Оценочные средства для текущего контроля

Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля не преду-
смотрен.

3.2 Оценочные средства для промежуточного контроля
Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации

(ФОС ПА) является составной частью РП дисциплины, разработан в виде от-
дельного документа, в соответствии с положением о ФОС ПА.
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Первый этап:
1. Современные направления модернизации и автоматизации действующих

машиностроительных производств.
2. Типы машиностроительного производства и их влияние на построение

технологических процессов.
3. Выбор вида, способа получения и формы заготовки. Обосновать на при-

мере конкретного ТП выбор вида и способа получения заготовки.
4. Выполнить анализ технологического процесса изготовления детали.
Второй этап:
1. Обосновать метод получения заготовки для изготовления одной из дета-

лей номенклатуры организации.
2. Мероприятия по обеспечению качества продукции машиностроительно-

го производства.
3. Обосновать выбор исходных, установочных и измерительных баз.
4. Методика определения и расчета операционных припусков.

3.3. Форма и организация промежуточной аттестации по итогам освое-
ния дисциплины
Промежуточную аттестацию по практике проводится в два этапа в ви-

де зачета с оценкой в два этапа:
- на первом этапе (для всех обучающихся) с помощью фондов оце-

ночных средств по промежуточной аттестации и отчета по практике опреде-
ляется соответствие освоения обучающимися заданных результатов, преду-
смотренных компетенциями, пороговому уровню (оценке «удовлетворитель-
но»);

- на втором этапе (для обучающихся, успешно прошедших первый
этап и желающих получить более высокую оценку (баллы)) определяется
письменно с помощью фондов оценочных средств по промежуточной атте-
стации и отчета по практике соответствие освоения обучающимися заданных
результатов, предусмотренных компетенциями, продвинутому или превос-
ходному уровням (оценке «хорошо» или «отлично»).

3.4 Критерии оценки промежуточной аттестации
Результаты промежуточного контроля заносятся в АСУ «Деканат» в баллах.
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Таблица 5
Система оценки промежуточной аттестации

Описание оценки в требованиях к уровню и
объему компетенций

Выражение в
баллах

Словесное выражение

Освоен превосходный уровень усвоения
компетенций

от 86 до 100 Зачтено (отлично)

Освоен продвинутый уровень усвоения
компетенций

от 71 до 85 Зачтено (хорошо)

Освоен пороговый уровень усвоения
компетенций

от 51 до 70 Зачтено (удовлетворитель-
но)

Не освоен пороговый уровень усвоения
компетенций

до 51 Не зачтено
(не удовлетворительно)

РАЗДЕЛ 4  ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)
4.1  Учебно-методическое обеспечение дисциплины (модуля)
4.1.1  Основная литература

1 Технологические процессы механической и физико-химической обра-
ботки в машиностроении. [Электронный ресурс] : учеб. пособие / В.Ф.
Безъязычный [и др.]. — Электрон. дан. — СПб. : Лань, 2016. — 432 с.
— Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/78135 — Загл. с экрана.

2 Сысоев С. К Технология машиностроения. Проектирование технологи-
ческих процессов : учеб. пособие для студ. вузов / С. К. Сысоев, А. С.
Сысоев, В. А. Левко. - 2-е изд., стер. - СПб. : Лань, 2016. - 352 с.
http://e.lanbook.com/book/3722 — Загл. с экрана.

3 Блюменштейн, В.Ю. Проектирование технологической оснастки.
[Элек-тронный ресурс] / В.Ю. Блюменштейн, А.А. Клепцов. — Элек-
трон. дан. — СПб. : Лань, 2014. — 224 с. — Режим доступа:
http://e.lanbook.com/book/628 — Загл. с экрана.

4 Нормирование точности в машиностроении: учебное пособие /
С.Г.Емельянов, Е.А.Кудряшов, Е.И.Яцун и др.- Старый Оскол: ТНТ,
2014.- 440с.

5 Схиртладзе А.Г. и др. Проектирование производственных систем в ма-
шиностроении: учеб. пособие для студ. вузов / А.Г. Схиртладзе,
В.П.Вороненко, В.П. Борискин. – Старый Оскол: ТНТ, 2015. – 432 с.

4.1.2 Дополнительная литература
6 Тимирязев, В.А. Основы технологии машиностроительного производ-
ства [Электронный ресурс] : учеб. / В.А. Тимирязев, В.П. Вороненко,
А.Г. Схиртладзе. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2012. —



14

448 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/3722. — Загл. с
экрана.

4.1.3 Методическая литература к выполнению практических и/или ла-
бораторных работ (планом не предусмотрено)
4.1.4 Методические рекомендации для студентов, в том числе по выпол-
нению самостоятельной работы

Успешное прохождение производственной практики - технологиче-
ской обеспечивается участием студентов в работе подразделения (отделах,
цехах, лабораториях) организации с решением конкретных производствен-
ных задач и выполнением индивидуальных заданий.

Для эффективного использования времени, отведенного на практику,
студены должны иметь четкое представление о том, где они будут проходить
практику, что они должны сделать во время практики и каким образом он
при необходимости могут получить консультацию у руководителя практики.

Студенты в период прохождения практики выполняют индивидуаль-
ные задания, предусмотренные программами практики, соблюдают Правила
внутреннего распорядка обучающихся КНИТУ-КАИ, требования охраны
труда и пожарной безопасности, а также внутренний трудовой распорядок,
действующий на предприятии, в учреждении и организации, Трудовой ко-
декс Российской Федерации.
4.1.5 Методические рекомендации для преподавателей

Организация и проведение производственной практики должна быть
направлена на углубление и закрепление студентами знаний, полученных
ими в процессе теоретического обучения, изучения реального производства и
технологических процессов по соответствующему направлению и профилю
подготовки, организации труда, экономики предприятия (организации, учре-
ждения) и т. д.

Руководитель практики от кафедры:
- организует подготовку и обеспечивает проведение практики;
- устанавливает связь с руководителями практики от предприятия,

учреждения или организации
- разрабатывает тематику индивидуальных заданий по практике;
- организует проведение собраний с обучающимися по вопросам орга-

низации и прохождения практики, выдает индивидуальные задания и другие
необходимые документы;

- принимает участие в распределении обучающихся по рабочим ме-
стам;
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- несет ответственность совместно с руководителем практики от пред-
приятия, учреждения или организации за соблюдение обучающимися правил
техники безопасности на предприятии, в организации;

- осуществляет контроль за соблюдением сроков практики и ее содер-
жанием;

- оказывают методическую помощь обучающимся при выполнении ими
индивидуальных заданий;

- оценивает результаты выполнения обучающимися программы прак-
тики.

Руководитель практики от предприятия:
- принимает в установленном порядке в согласованные плановые сроки

обучающихся в структурных подразделениях предприятия для прохождения
производственной практики;

- согласовывает тематику индивидуальных заданий, содержание и пла-
нируемые результаты практики;

- проводит на предприятии инструктаж обучающихся по ознакомлению
с требованиями охраны труда, по технике безопасности, знакомит с правила-
ми трудового и внутреннего распорядка, порядком получения материалов и
документов;

- создает необходимые условия для выполнения программы производ-
ственной практики обучающимися;

- по возможности предоставляет рабочие места для прохождения прак-
тики с целью закрепления и углубления обучающимися знаний, полученных
в процессе теоретического обучения, приобретения ими необходимых уме-
ний, навыков и опыта практической работы;

- обеспечивает безопасные условия прохождения практики обучаю-
щимся, отвечающие санитарным правилам и требованиям охраны труда;

- обеспечивает обучающимся возможность пользоваться лаборатория-
ми, кабинетами, мастерскими, библиотекой, чертежами, технической и дру-
гой документацией в подразделениях предприятия, необходимыми для
успешного освоения обучающимся программы производственной практики и
выполнения ими индивидуальных заданий;

- по окончании практики дает оценку качества выполненной работы,
которая заносится в отзыв-характеристику обучающегося.

4.2 Информационное обеспечение дисциплины (модуля)
4.2.1 Основное информационное обеспечение

1. Захаров О.Г. Производственная практика – технологическая [Элек-
тронный ресурс]: курс дистанц. обучения по направлению 15.03.05
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«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных
производств» подготовки бакалавров /КНИТУ-КАИ, Казань, 2016. -
Доступ по логину и паролю. URL:
https://bb.kai.ru:8443/webapps/blackboard/execute/content/blankPage?cmd=
view&content_id=_243679_1&course_id=_13278_1&mode=reset

2. Электронный каталог (АРМ «Читатель») АБИС «Ирбис»
www.library.kai.ru

3. Электронная библиотека КГТУ-КАИ (полнотексты изданий универси-
тета) http://е-library.kai.ru

4. ЭБС BOOK.ru http://www.book.ru/
5. Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU http://www.elibrary.ru

4.2.2 Дополнительное справочное обеспечение
6. ГОСТ 2 102-2013 ЕСКД Виды и комплектность конструкторской доку-

ментации
7. ГОСТ 2. 105-95 ЕСКД Общие требования к текстовой документации
8. ГОСТ 2. 109-73 ЕСКД Основные требования к чертежам

4.3 Кадровое обеспечение
4.3.1 Базовое образование

Высшее образование в предметной области конструкторско- техноло-
гического обеспечения машиностроительного производства и /или наличие
ученой степени и/или ученого звания в указанной области и /или наличие до-
полнительного профессионального образования – профессиональной пере-
подготовки в области конструкторско- технологического обеспечения маши-
ностроительного производства и /или наличие заключения экспертной ко-
миссии о соответствии квалификации преподавателя профилю преподавае-
мой дисциплины
4.3.2. Профессионально-предметная квалификация преподавателей

Наличие научных и/или методических работ по организации или ме-
тодическому обеспечению образовательной деятельности по направлению
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных произ-
водств», выполненных в течение трех последних лет.
4.3.3. Педагогическая (учебно-методическая) квалификация преподава-
телей

К ведению дисциплины допускаются кадры, имеющие стаж научно-
педагогической работы (не менее 1 года); практический опыт работы в обла-
сти конструкторско- технологического обеспечения машиностроительного

http://www.library.kai.ru/
http://е-library.kai.ru/
http://www.book.ru/
http://www.elibrary.ru/
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производства на должностях руководителей или ведущих специалистов бо-
лее 3 последних лет.

Обязательное прохождение повышения квалификации (стажировки)
не реже чем один раз в три года соответствующее области конструкторско-
технологического обеспечения машиностроительного производства, либо в
области педагогики.
4.4 Материально-техническое обеспечение практики

Таблица 6
Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля)

Наименование раз-
дела (темы)
дисциплины

Наименование учеб-
ной лаборатории,
аудитории, класса

Перечень лабораторного оборудова-
ния, специализированной мебели и
технических средств обучения

Количе-
ство

единиц

Производственная
практика

7 зд., каф. ТМП,
ауд. 012

компьютеры, токарно-винторезный
станок SV18RA; вертикально-
фрезерный станок 6Н13;
вертикально-сверлильный станок
2Н135; комплекты УСП, кондукто-
ра, станочные приспособления раз-
личных типов; контрольно-
измерительные приспособления и
приборы.

13;1;1;1;
1;2;2;6;

10

Самостоятельные
занятия

6-ое уч.здание,
ул.Дементьева, 2а

ауд.305

(компьютерный
класс на 10 мест)

1. Компьютер с подключением к
сети интернет
2. Интерактивная доска
3. Мультимедийная установка.
4. Доска, мел, тряпка

11

1
1
1
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Приложение А
Министерство образования и науки Российской Федерации

федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение
высшего образования «Казанский национальный исследовательский

технический университет им. А.Н. Туполева-КАИ»
(КНИТУ-КАИ)

Институт (факультет) Институт авиации, наземного транспорта и энергетики
(наименование института, в состав которого входит кафедра, ведущая дисциплину)

Кафедра ___Технологии машиностроительных производств________________
(наименование кафедры, ведущей дисциплину)

ОТЧЕТ

по прохождению производственной практики– технологической

Направление подготовки/специальность:
15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных
проиодств»________________________________________________________________

(Шифр НПС, наименование)

Выполнил:
обучающийся гр. ____________________Ф.И.О.

(группа)            (подпись практиканта)

Руководитель практики от предприятия
_________________   _______________  Ф.И.О.

(должность) (подпись, печать предприятия)
Руководитель практики от кафедры
_________________      ______________Ф.И.О.

(должность) (подпись)

Отчет защищен с оценкой: ____________
Дата защиты «___» __________20__ г.

Казань, 20___ год



Продолжение Приложения А

ИНДИВИДУАЛЬНОЕ ЗАДАНИЕ

Обучающегося_____________________________________________________
(Ф.И.О.)

Группы____________________________________________________________
(Номер группы)

Направления 15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машинострои-
тельных производств

Института (факультета) Институт авиации, наземного транспорта и энергети-
ки

Период практики с «6» июля 20__ г. по «19» июля 20__ г.

Место прохождения практики
_________________________________________________________________

(Наименование организации, предприятия / наименование подразделения организации, предприятия)

__________________________________________________________________

Вид практики:
[  ] учебная
[ *] производственная
[  ] производственная (преддипломная)

Руководитель практики Руководитель практики от предприя-
тия (при прохождении производственной,
преддипломной практики)

____________/______________
(подпись / Ф.И.О.)

________________________________
(подпись / Ф.И.О.)

___________________ _______
(должность)

________________________________
(должность)



20

Продолжение Приложения А

Задание руководителя практики от университета:
1. Изучить конструкторско-технологическую документацию
2. Изучить базовый технологический процесс детали_________________
3. Освоить способы рационального использования энергетических и ма-

териальных ресурсов
4. Принять участие в разработке ТП и технологической оснастки

_________________________________________________________
5. Выполнить мероприятия по выбору и эффективному использованию

материалов, оборудования, оснастки, средств автоматизации
6. Разработать технологическую документацию с соблюдением экологи-

ческой безопасности
7. Выполнить нормирование операции_______________механообработки
8. Выполнить расчёт режимов резания для операции ________________

Задание получил, ознакомлен и согласен:
_________________________________________________________________

(подпись / Ф.И.О. обучающегося)
« __» ________ 201__ г.



Продолжение Приложения А
СОДЕРЖАНИЕ

1. Введение
2. Основная часть отчета
3. Заключение
4. Список использованных источников

Приложения
ВВЕДЕНИЕ

1.Компетенции, формируемые в результате прохождения практики:
ПК-1 - способность применять способы рационального использования необходимых ви-
дов ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать основные и вспомогатель-
ные материалы для изготовления их изделий, способы реализации основных технологиче-
ских процессов, аналитические и численные методы при разработке их математических
моделей, а также современные методы разработки малоотходных, энергосберегающих и
экологически чистых машиностроительных технологий;
ПК-4 - способность участвовать в разработке проектов изделий машиностроения, средств
технологического оснащения, автоматизации и диагностики машиностроительных произ-
водств, технологических процессов их изготовления и модернизации с учетом технологи-
ческих, эксплуатационных, эстетических, экономических, управленческих параметров и
использованием современных информационных технологий и вычислительной техники, а
также выбирать эти средства и проводить диагностику объектов машиностроительных
производств с применением необходимых методов и средств анализа ;
ПК-16 - способность осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и
средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении опти-
мальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприя-
тия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов,
технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ
выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации;
2.Индивидуальное задание на практику
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________

3.Место прохождения практики
___________________________________________________________________________

(название предприятия или лаборатории, подразделения КНИТУ-КАИ)

4.Время прохождения практики
Дата начала практики «6» июля 20___г.
Дата окончания практики  «19» июля 20___ г.

5.Должность на практике
___________________________________________________________________________

(практикант, стажер, помощник, конкретная должность)
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Продолжение Приложения А
ОСНОВНАЯ ЧАСТЬ ОТЧЕТА

1. Календарный график прохождения практики

Даты Объект практики Краткое содержание выполненной работы
с _______
по_______

с _______
по_______

с _______
по_______

2. Структура и содержание основной части отчета
Основная часть отчета может содержать:

· характеристику организации в целом и непосредственно самого отдела, в котором
студент практиковался, его должностные обязанности.

· описание организации работы в процессе практики;
· описание выполненной работы по разделам программы практики;
· описание практических задач, решаемых студентом за время прохождения практи-

ки;
· указания на затруднения, которые возникли при прохождении практики;
· изложение спорных вопросов, которые возникли по конкретным вопросам, и их

решение.
· характеристику информационно-программных продуктов, необходимых для про-

хождения практики;
· практические результаты, полученные студентов в процессе выполнения индиви-

дуального задания;
· анализ полученных результатов (их необходимо подкрепить графическими матери-

алами, таблицами в приложении).
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Продолжение Приложения А

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Заключение отчета по практике подводит итог проведенной работе, содержит вы-
воды, предложения и рекомендации по совершенствованию, сделанные в ходе практики:
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________

В результате прохождения  Производственной  практики - технологической были
приобретены следующие практические навыки и умения: (указываются знания, умения, навыки,
соответствующие компетенциям, из программы практики по конкретной ОПОП, приобретенные в ходе
практики)
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________

СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННЫХ ИСТОЧНИКОВ

Может содержать библиографический список, список отчетов, проектов, норма-
тивно-правовых документов, монографические, публицистические, статистические источ-
ники, а также Интернет-ресурсы, использованные при прохождении практики и составле-
нии отчета.

ПРИЛОЖЕНИЯ

В приложении приводятся графики, таблицы, чертежи, схемы, копии документов,
статистические данные, результаты интервьюирования, анкетирования и проч. Каждое
приложение следует начинать с новой страницы, нумеровать по возрастанию: 1,2, 3 и т.д.
либо в алфавитном порядке. Вверху пишется слово «Приложение». Приложения выносят-
ся после списка использованных источников.

http://www.пишем-диплом-сами.рф/istochniki-kursovoi-raboty
http://www.пишем-диплом-сами.рф/istochniki-kursovoi-raboty
http://www.пишем-диплом-сами.рф/kak-oformit-prilozheniia-v-diplomnoi-kursovoi-rabote


24

Продолжение Приложения А

Образец отзыва руководителя практики от предприятия о прохождении практики (печата-
ется на бланке предприятия и/или с печатью предприятия)

Отзыв-характеристика

Обучающийся___________________________________________________________
(Ф.И.О.)

КНИТУ-КАИ, группы____________ проходил Производственную практику - технологическую
(наименование практики)
с «6»  июля 20___г. по «19 »июля 20___г. в
__________________________________________________________________________________
________________________________________________________________________.

(название предприятия или лаборатории, подразделения КНИТУ-КАИ)

Практика была организована в соответствии с программой практики.
_____________________________________________________________________________,

(название предприятия или лаборатории, подразделения КНИТУ-КАИ)
в лице руководителя практики от предприятия _____________________________________
_____________________________________________________________________________

(Ф.И.О., должность, руководитель практики от предприятия)
подтверждает участие в формировании следующих компетенций, осваиваемых при прохожде-
нии практики:

№
Код

компе-
тенции

Наименование компетенции Уровень освоения
профессиональной
компетенции (5 –
наивысший балл)

1 2 3 4 5
1 ПК-1 способность применять способы рационального использования необходимых видов

ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать основные и вспомогатель-
ные материалы для изготовления их изделий, способы реализации основных техноло-
гических процессов, аналитические и численные методы при разработке их математи-
ческих моделей, а также современные методы разработки малоотходных, энергосбере-
гающих и экологически чистых машиностроительных технологий

2 ПК-4 способность участвовать в разработке проектов изделий машиностроения, средств
технологического оснащения, автоматизации и диагностики машиностроительных
производств, технологических процессов их изготовления и модернизации с учетом
технологических, эксплуатационных, эстетических, экономических, управленческих
параметров и использованием современных информационных технологий и вычисли-
тельной техники, а также выбирать эти средства и проводить диагностику объектов
машиностроительных производств с применением необходимых методов и средств
анализа

3 ПК-16 способность осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и сред-
ства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении опти-
мальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять меропри-
ятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инстру-
ментов, технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и
программ выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализа-
ции

Зарекомендовал(а) себя как _____________________________________________________
_____________________________________________________________________________
Работу обучающегося ____________________оцениваю на  _________________

(Ф.И.О.)
Руководитель практики от предприятия личная подпись Ф.И.О.

(М.П.)
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